FORMULARIO MAOS PRESAS [ED. O1].

Empresa

Enviar para: F pA
comercial@fluidotronica.com '

E-mail Para mais informagbdes: challenge accepted
+351 256 681 957
www.fluidotronica.com

Telefone

Por favor, preencha o seguinte questionario cuidadosamente para que possamos selecionar o produto ideal para si. Note que apenas
podemos garantir a melhor escolha para si se todas as informacoes estiverem completamente disponiveis. Caso estejam em falta
informacdes importantes, entraremos em contacto consigo. Poderd complementar esta informacao com fotografias e ficheiros 3D.

MANIPULACAO

Tipo de rob6

(] Linear

L] Eixos giratorios [ne de eixos]

[ ] Nome do modelo

Meio de abastecimento

N.° circuitos vacuo

N.° circuitos ar comprimido
bar(— psi)

@ mangueira [mm]

L] exe [ Int

Comp. da mangueira [mm]

L] Topo [] Lado
L] sim [J Nso
Rotagao de cabeca L] sim [J Nso

Entrada de robd

Rotacao 90°

Capaci. de carga do robd [kg]

Acoplamento rapido?
L] Sim L] N&o

Fabricante / Tipo:

Geracao de vacuo

Pela FIPA

Pelo cliente

N.o de ejetores __ tipo
Bomba

Turbinas de vacuo (blower)

Oooogg

Outro:

Interface do sistema elétrico da méao presa

L[] PNP

Tipo de sensor

Tipo de conector elétrico [lado do robs]

Ooodd

Outro [especifique]

L] NPN

Conector M8 (3 pinos) (conector fémea no robo)

Conector M12 4 pinos) (conector fémea no robé)

Conexao field bus

L] As
L] Profibus
L] outro:

Conector SUB-D (25 pinos) (conector fémea no robd) [anexar especificacéo, incluindo o pino-outl]

Contatos elétricos no sistema de troca rapida [anexar especificacdo, incluindo o pino-out!]

De maneira a manter a eletrificacdo simples e de maneira a poupar entradas no robd/PLC, os sensores podem ser ligados

em série, de forma a disponibilizarem apenas um sinal Unico. Este sinal de saida comum sera positivo, desde que todos os

sensores fornecam um sinal de saida positivo. Por favor, especifique quais sensores que devem ser combinados (por

exemplo, “todos os sensores de detecao de pecas”):
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Enviar para: F'DA

comercial@fluidotronica.com

Para mais informacgodes: challenge accepted
+351 256 681 957
www.fluidotronica.com

Por favor, preencha o seguinte questionario cuidadosamente para que possamos selecionar o produto ideal para si. Note que apenas
podemos garantir a melhor escolha para si se todas as informacoes estiverem completamente disponiveis. Caso estejam em falta
informacdes importantes, entraremos em contacto consigo. Poderd complementar esta informacao com fotografias e ficheiros 3D.

MONTAGEM DA MAO PRESA

Esboco - Placa de acoplamento

[ ]

> |-

FERRAMENTA

Tamanho da abertura da ferramenta [mm]

o et P

Placa de acoplamento

Tamanho [mm]

Placa base da mao presa

Tamanho [mm]

Mola [ ] elevacdo (mm] Mola [ ] elevacdomm]
Tipo Tipo
Nome Nome

Comentarios

Maquina de injeccao

Esboco
Lado da Lado da
injeccdo/cavidade extragao/macho
~ |
—>
L L L]
Descricao

Robd - espaco necessario na direccao z [mm]

Espessura da barras de ligacao [mm]
Espacamento entre barras de ligacéo - horizontal [mm]

Espacamento da barra de ligacao - vertical [mm]

Tipo de molde

L] Injecao direta
(] oOutros
Ejecao [] Metade Movel

As pecas caem ou cedem durante ou apds a ejec;éo?D Sim

Rob6 - espaco necessario na direccdo x [mm]

Robd - espaco necessario na direccao y [mm]

[ ] Camara quente

[ ] Molde “sandwich”
[ ] Canal Submarino

[ ] Metade fixa
[] Nao

E necessaria alguma forca, torcéo, flexdo ou elevacao para remover as pecas?

L] sim

[] Néo
Curso duplo? (] Sim

(] Nso
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Para mais informacgodes:
+351 256 681 957
www.fluidotronica.com

Por favor, preencha o seguinte questionario cuidadosamente para que possamos selecionar o produto ideal para si. Note que apenas
podemos garantir a melhor escolha para si se todas as informacoes estiverem completamente disponiveis. Caso estejam em falta
informacdes importantes, entraremos em contacto consigo. Poderd complementar esta informacao com fotografias e ficheiros 3D.

COMPONENTE

Material Superficie Etapas posteriores do processo
[] Tecido L] sem marcacao L] Estacao de corte

L] Plastico Filme L] Matt L] outra:

L] Metal (] Brilhante

L] Material magnético L] Texturizada

L1 Silicone [ Granulada

[ ] Plastico [tipo] L[] outro:

L1 outro:

Alimentacao de moldes de injecao Outras informacgoes

Rolo Nome da peca / |.D.

Compartimento Temperatura da peca durante a ejecao [°C]

Aprovisionamento

oo

Alimentador vibratorio

APLICACAO

Insercdo do objecto

[ ] Lado dainjeccao/cavidade
[ ] Lado da extracdo/macho

Disponiveis especificacdes técnicas

L] Sim [ ] Nao

Descricao do processo

Peso total

NUmero de Cavidades

Objeto colocado em
Transportador de tela
Palete

Recipiente

Bandeja

Gabarito

ODoogo

Outro:

Tempo de ciclo
Intervalo de seguranca [seg]
Tempo de alimentacao [segl]

Tempo total do ciclo [seg]
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challenge accepted

Para mais informacgodes:
+351 256 681 957
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Por favor, preencha o seguinte questionario cuidadosamente para que possamos selecionar o produto ideal para si. Note que apenas
podemos garantir a melhor escolha para si se todas as informacoes estiverem completamente disponiveis. Caso estejam em falta
informacdes importantes, entraremos em contacto consigo. Poderd complementar esta informacao com fotografias e ficheiros 3D.

DESIGN DA MAO PRESA

Elementos

[ ] Ventosas [quant] L] fixo L[] mola [ ] cilindro de elevacao

L] Pincas de dedo [quant] L] fixo L] mola [] cilindro de elevacao (] com monitorizagao
L] Pincas paralelas [quant] L] fixo L] mola [] cilindro de elevacao (] com monitorizagao
L] Pincas para jitos [quant] L] fixo L] mola L] cilindro de elevacdo L] com monitorizagao
[] Pincas magnéticas [quant] L[] fixo [ ] mola [ ] cilindrode elevacao

[ ] Tesouras pneuma. [quant] L[] fixo L] mola [ ] cilindro de elevacao

L] Pincas de agulha [quant] L] fixo L[] mola [ ] cilindro de elevacao

Inspecao de pecas Corte dejito

[ ] Vécuo [quant] [ ] Nao aplicavel

[ ] Optico [quant] [ ] Namao presa

(] Numa estacao/base independente

Outras informacodes

Dimensdes da mao presa [CxLxA em mm]

Dimensoes das insercoes [por favor, inclua o desenho e / ou amostra]

[ ] Especificacdes funcionais / exigidas ~ [_] Sim [] Nao de para ser usado

[ ] Padrdes de fabrica relevantes L] Sim [] Nao de para ser usado

Comentarios
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