QUEM SOMOS.

Sempre que a industria reflete necessidades de ganhos de produtividade, melhorias de qualidade, melhorias das
condicoes de trabalho ao nivel da seguranca e da ergonomia, a Fluidotronica pode ajudar.

A sua linha de acdo, baseia-se no comércio de produtos e sistemas com qualidade, suportados pelo conhecimento
técnico e de aplicacdes de varios anos de experiéncia.

E firme propdsito apoiar os seus clientes na selecdo dos produtos mais adequados as suas necessidades, no
desenvolvimento dos seus projetos e na oferta de equipamentos especificos, atendendo sempre ao trindmio
qualidade/preco/prazo de entrega.

Quando a comercializacdo destes produtos nao é suficiente para satisfazer as necessidades do cliente, sdo criados
sistemas de raiz numa atitude de parceria, que facilitam a funcionalidade da industria em geral. Para tal, os servicos
disponibilizados vao desde o estudo do processo, desenvolvimento de projetos mecanicos e elétricos, maquinacao,
programacao e eletrificacdo até a montagem final e testes. Trata-se da chamada solucio “chave na mao”.

Morada Contactos Vendas

Rua da Zona Industrial de Ourigosa, 125

3720-592 Ul - Oliveira de Azeméis TIAGO SOARES | Mercado Nacional

Viana do Castelo | Braga | Porto | Vila Real |
Braganca | Leiria | Castelo Branco
+351 913 080 315

Contatos tiago.soares@fluidotronica.com

(+351) 256 681 955

FAX (+351) 256 065 860

HELDER PEREIRA | Mercado Nacional

fluidotronica@fluidotronica.com
Aveiro | Viseu | Guarda | Coimbra

+351 910 296 361

helder.pereira@fluidotronica.com

Social Media

{P ﬁ@ @ PAULO MORGADO | Mercado Nacional

/fluidotronica

+351 917 085 243

paulo.morgado@fluidotronica.com
Website

HELDER SILVA | Mercado Internacional
www.fluidotronica.com +351 912 796 326

helder.silva@fluidotronica.com

EQUIPAMENTO INDUSTRIAL
AUTOMAGAO
ROBOTICA
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2 | BENEFICIOS DA IMPLEMENTAGAO DE SISTEMAS
ADESIVOS ROBOTIZADOS EM APLICAGCOES AUTOMOVEIS

1| SISTEMAS ADESIVOS ROBOTIZADOS

A implementacado de sistemas adesivos robotizados pode proporcionar uma

vantagem competitiva na industria automével. Os sistemas adesivos ® Melhoria da precisao e repetibilidade
robotizados podem melhorar significativamente a eficiéncia e a precisdo da ® Melhoria da qualidade e consisténcia do produto
aplicacdo de fita dupla-face nos processos do setor automovel. ® Diminuicdo do numero de producao de pecas NOK

® Reducao de custos com consumiveis
Estes sistemas consistem em bracos robéticos equipados com dispensadores ® Os custos diretos e indiretos imprevisiveis do emprego de mao de obra
de adesivo que podem aplicar fita com alto grau de precisado e consisténcia. Os humana sao substituidos por custos de sistema mais previsiveis e controlados
processos de colagem e distribuicio podem ser automatizados através das ® Garantia de tempo de ciclo

seguintes solucdes: fita dupla face/espuma nos processos do setor automével. ® Recolha do liner

3| TIPOLOGIA DE SOLUGCAO

® Maquina
® Braco robético com dispensador acoplado;
® Dispensador de fita (ferramenta) em torno do qual um robot

Os sistemas robotizados podem ser personalizados para satisfazer requisitos

especificos do fabrico automodvel, tais como: tempo de ciclo, tamanho e
geometria da peca e tipo de fita e método de aplicacao.

4| CARACTERISTICAS TECNICAS DE SISTEMAS ADESIVOS ROBOTIZADOS

Velocidade da aplicacio e Até um maximo de 30 m/min para um desenrolamento otimizado da fita (tempo de aplicacdo)
Tempo normal de aplicacdo: 1 segundo de arranque + tempo de desenrolamento + 3 segundos para descolar
Comprimento minimo para aplicar ® 40 mm de fita
Aplicacao em curva e Q raio minimo depende das caracteristicas da fita (espessura e comportamento quando é aplicado um raio)

Pressao usada para ativar a aderéncia e De acordo com as diretrizes e especificacdes da 3M, sendo importante acompanhar e monitorizar o uso da forca

Temperatura de armazenamento e De acordo com as diretrizes e especificacdes da 3M (especialmente quando sujeito a altas temperaturas)
Dimensoes das bobinas e quantidade de fita e Dimensées dos ntcleos: didmetro 6”; O tamanho da bobina e a quantidade de fita dependem da espessura e largura da fita
Recolha do liner e Fita dupla face
® 1) recolher o liner secundario transparente do lado com cola;
® 2)remover os dois liners (primario e secundario) um com sistema de motor de passo e outro com sistema de desenrolamento;
e Fita dupla-face em rolo - ou ndo se retira o rolo ou retira-se com sistema de motor de passo;
e Sistema de desenrolamento de fita de uma face ou sistema de motor de passo (dependendo da resisténcia a tensao do liner)
Remocao do liner e Soldadura de abas
® Abas com cola nas extremidades do liner
Tempo estimado para troca do rolo e 1min com operacdo de purga incluida

Purga de fita e (quando exposto ao ar por longos periodos) - de acordo com as especificacdes da 3M, pode ou ndo ser necessario



